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I Schnellwechse}futter II 

Schlusselloses Schnellwechselfutter zum Dreh-, Schlag- 
und Hammerfoohren, mit Spannkraftverriegelung fur 
Rechts-/Unkslauf, mit In einer Konushutse (7, 8) zwangsge- 
fQhrten, durch einen an einem Futterantriebskorpar (1) aus- 
gebildeten Mhnehmerkopf (4) betdtigbaren Spannbacken 
(5), wobei atif dem Futteiantriebakorper (1) die Konushulse 
(7, 8) axial verschlebbar und drehfest gefagart ist. einar fe- 
derfoeaufechlagten. auf dem Futterantriebskdiper (1) axial 
verscliiebbaren und drehfeat gelagerten Spannzange (18a, 
17b, 18) und einem Spannring (21), der mit einem ersten 
Gewhfide (19, 20) mit dem iuBeren Konusring (18) der Spann- 
zange und mit einem gleichgdnglgen, zu dem ersten Gewln- 
de (19, 20) eine Steigungsdffferenz aufweisenden zweiten 
Gewinde (9, 22) mft der Konushulse (7, 8) schraubend zu- 
sammenv^rkt einer losbaren Kupplung (28a, 28b, 29, 31a, 
31b; 30), mit der der Spannring (21) mit dem Futterantriebs- 
kdrper (1) und/oder der Konushulse (7, 8) drehfest koppelbar 
ist, aowie mit einer Einrichtung (38; 40 bis 43), die zum Dreh- 
und Schtagbohren eine kraftschlusstge Gnspannung eines 
Werkzeugschaftes ermoglicht und zum Hammerbohren eine 
formschlussige Einspannung des Bohrerschaftes, so daft 
dieser axiale Relativbewegungen gegenflber dem Schnell- 
wechselfutter eusfOhran kann. 
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Anspruche 



1. 

Schlussel loses Schnellwechself utter nach Anspruch 1 der 
Hauptpatentanmeldung P 35 01 870.4, dadurch qekennzeichnet , 
daB die Spannbacken {5) mit Hockern (39) versehen sind, die 
mit in einem Bohrerschaft ausgebildeten Taschen formschlussig 
zusammenwirkenr und dafl durch eine Vorrichtung (11, 40 bis 44 
bzw. 51 bis 53) bedarfsweise die Spannzange (14, ITa, 17b, 18) 
gegenuber der Konushiilse (7, 8) derart blockiert werden kann, 
daB beim Spannen des Schnellwechself utters mittels der Betati- 
gungshulse (25) der Futterantriebskorper (1) durch die Spann- 
zange (14, 17a, 17b, 18) kraftschlfissig eingespannt wird, 
nicht dagegen der Bohrerschaft durch die Spannbacken (5). 

2. 

Schnellwechself utter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in der Konushulse (7, 8) axial gefiihrte Puhrungsschei- 
be (11) gegenuber der Konushulse (7, 8) in eine erste Rast- 
stellung gedreht werden kann, in der eine an der Fuhrungs- 
scheibe (11) ausgebildete Nase (42) gegen die Stirnseite der 
Konusmanschette (14, 17a) zu liegen kommt, und in eine zweite 
Raststellung, in der die Nasen (42) in Ausnehmungen der Ko- 
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nusmanschette (14, 17a) gegen die Wirkung der Tellerfeder 
(38) bei entsprechender Handhabung der Betatigungshulse (25) 
einfahren konnen. 

3. 

Schnellwechself utter nach Anspruch X, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Puhrungsscheibe (11) mittels eines auf dem Umfang 
des zylindrischen Abschnitts (8) des Konusrings (7) gelager- 
ten Stellrings (41), der fiber durch in dem zylindrischen Teil 
(8) ausgebildete Langlocher (44) greifende Verbindungsglie- 
der (40) mit dem Puhrungsring (11) verbunden ist, in die eine 
Oder die andere Raststellung gedreht werden kann. 

4. 

Schnellwechself utter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Spannbacken (5) federnde, in Richtung der Futter- 
achse (6) wirkende Druckelemente (51, 52) aufweisen. 

5. 

Schnellwechself utter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Druckelement aus einer in einer radialen Bohrung der 
Spannbacke (5) gelagerten Kugel (51) und einer diese beauf- 
schlagenden Feder (52) besteht* 



3510020 

6. 

Schnellwechself Utter nach Anspruch 4 und/oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kraft der Peder (52) grSfler ist als die Riick- 
stellkraft der Kegelfeder (13). 

7. 

Schnellwechself utter nach mindestens einem der Anspruche 1, 
3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi das Druckelement (51) 
in Richtung der Putterachse (6) weiter Ober die Kontur der 
Spannbacken (5) vorsteht, als denidurch den Abstand der Konus- 
manschette (14) zu der Ringschulter (53) der PQhrungshulse (11) 
entsprechenden Spannweg der Spannbacken (5) entspricht. 
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Schnellwechselfutter II 



Vorliegende Erfindiing bezieht sich auf ein schlusselloses 
Schnellwechselfutter mit Spannkraftverriegelung ffir Rechts-/ 
Linkslauf mit in einer Konushiilse zwangsgefiihrten, durch 
einen an dem FutterantriebskSrper ausgebildeten Mitnehmerkopf 
betatigbaren Spannbacken, wobei auf dem Putterantriebskorper 
eine Konushulse axial verschiebbar und drehfest gelagert ist, 
einer federbeauf schlagten, auf dem Putterantriebskorper axial 
verschiebbaren und drehfest gelagerten Spannzange und einem 
Spannring, der mit einem ersten Gewinde mit dem SuBeren Konus- 
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ring der Spannzange und mit einem gleichgangigen, zu dem 
ersten Gewinde eine steigungsdifferenz aufweisenden zweiten 
Gewlnde mit der KonushQse schraubend zusanmenwirkt, und wobei 
der Spannring uber eine losbare Kupplung mit dem Putteran- 
triebskorper und/oder der Konushfilse drehfest koppelbar ist, 
nach Patentanmeldung P 35 01 870.4. 

Hit dem Schnellwechself utter gemafl der Hauptpatentanmeldung 
ist das Spannen von Bohrern zum Haramerbohren nicht vorgesehen. 
Derartige Bohrer weisen an ihrem hinteren Ende des Schaftes 
Taschen auf , in die futterseitige Mitnehmer greifen, so dafl 
eine formschlCssige, nicht aber kraftschlSssige Kopplung des 
Bohrers mit dem Bohrf utter erfolgen kann, damit der Bohrer 
unter der Hammerwirkung des DSppers in dem Spannfutter axiale 
Bewegungen ausfOhren kann. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, das Schnellwechsel- 
f utter gemafl der Hauptpatentanmeldung P 35 01 870.4 so weiter- 
zubilden, daB es universell sowohl zum Drehbohren als auch zum 
Schlagbohren als auch ziam Haramerbohren eingesetzt werden kann. 

Die Aufgabe wird bei einem Schnellwechself utter nach Anspruch 
1 der Hauptpatentanmeldung P 35 01 870.4 gemSfl einer ersten 
Alternative dadurch gelSst, daB die Dicht- und Puhrungsscheibe 
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axiale Nasen aufweist, und gegenflber der Konushulse und der 
drehfest mit dieser gekoppelten Spannzange in zwei Raststel- 
lungen drehbar ist, wobei in der einen Raststellung die Nasen 
an der Stirnseite der Konushulse anliegen und in der anderen 
Raststellung in stirnseitige Ausnehmungen der "Konushfilse ein- 
fahren konnen, und da6 die Spannbacken an ihrem inneren Ende 
einen Hocker aufweisen, der in an dem Bohrerschaft ausgebil- 
dete Taschen formschlussig greift. 

Gemafi einer zwei ten Alternative ist vorgesehen, daB die Spann- 
backen ein radial gegen den eingesetzten Bohrer wirkendes 
Druckelement aufweisen, das die Spannbacken soweit auf Abstand 
zu dem Bohrerschaft hSlt, dafl nach dem Spannen des Schnell- 
wechself utters die Spannbacken nur soweit zugegangen sind, 
dafl eine formschlussige, nicht aber kraftschlussige Bin- 
spannung des Bohrers in dem Schnellwechself utter erfolgt ist, 
wenn die Konushulse mit dem Dicht- und Fuhrungsring zu Block 
gekommen ist. 

Einzelheiten der Erfindung werden nachstehend anhand zweier 
Ausfuhrungsbeispiele in Verbindung mit den zugeh5rigen Zeich- 
nungen naher beschrieben. 
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Von den Zeichnungen zeigt: 

Pigur 1 eine erste Ausfuhrungsform eines 
Schnel Iwechself utter s , 

Figur 2 eine zweite Ausfiihrungsform, 
jeweils im LSngsschnitt, 
sowie 

Pigur 3 einen Querschnitt des in Pig. 1 

bzw. Fig. 2 dargestellten Putters 
langs der Linie A-B. 

Das in Pig. 1 tmd 2 dargestellte Schnellwechselfutter weist 
einen zentralen zylinderf5naigen Putterantriebskorper 1 mit 
einer durchgehenden koaxialen Bohrung 2 und einer antriebs- 
seitigen Aufnahme 3 auf . 

An dem anderen Bnde des Putterantriebskorpers 1 ist ein Mit- 
nehmerkopf 4 ausgebildet, in dem drei Spannbacken 5 radial 
verschieblich in Richtung der Putterachse 6 zwangsgefuhrt 
sind. AuBerdem sind die Spannbacken 5 im vorderen, konischen 
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Teil 7 einer Konushulse, der mit einem hinteren, zylindrischen 
Teil 8 fest verbunden ist, zwangsgef uhrt . 

Der zylindrische Teil 8 der Konushulse weist ein Innengewinde 
9 auf , in das mit seinem Auflengewinde 10 bis zu einer als An- 
schlag dienenden Schulter 10a eine Fuhrungs- und Dichtscheibe 
11 eingeschraubt ist. Die Dichtscheibe 11 ist mit einer ko- 
axialen Bohrung 12 versehen, in der der Putterantriebskorper 1 
spielfrei und sucial verschieblich gelagert ist. 

Die Fuhrungsscheibe 11 dien.t gleichzeitig als Widerlager fur 
eine Kegelfeder 13, die um den Putterantriebskorper 1 gelegt 
ist und sich mit ihrem anderen Ende an dem Mitnehmerkopf 4 
abstutzt. 

Weiterhin dient die Piihrungsscheibe 11 als Widerlager fiir eine 
Tellerfeder 38, die gegen eine auf dem Putterantriebskorper 1 
drehfest und axial verschieblich gelagerte Konusmanschette 14 
wirkt. 

Die Konusmanschette 14 weist einen mehrfach geschlitzten Kopf- 
teil 17a auf, der in einen hinteren zylindrischen Teil 17b fiber- 
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geht. Am Ende des zylindrischen Teils 17b ist eine Nase 15 
ausgebildet, die in eine am antriebsseitigen Ende des Futter- 
antriebskorpers 1 ausgebildete LMngsnut 16 greift. 

Mit dem Auflenkonus des Kopfteils 17a wirkt ein Konusring 18 
mit koii5)lementarem Innenkonus zusammen. 

Der Konusring 18 ist auf dem Kopfteil 17a drehfest aber axial 
verschieblich gelagert; er weist ein rechtsgSngiges Auflenge- 
winde 19 auf, das mit einem komplementaren Innengewinde 20 
eines Spannrings 21 schraubend zusammenwirkt. Der Spannring 21 
ist weiterhin mit einem zu dem Innengewinde 20 gleichgangigen 
Auaengewinde 22 versehen, das mit dem in dem zylindrischen 
Teil 8 der Konushulse 7 ausgebildeten Innengewinde 9 schrau- 
bend zuscumnenwirkt. 

Die Steigung des Gewindes 19, 20 ist geringffigig kleiner als 
die Steigung des Gewindes 9, 22. 

Der spannring 21 besitzt drei im Winkel von 120° zueinander 
angeordnete Mitnehmer 23, die in LanglScher 24 greifen, die in 
einem Betatigungsring 25 ausgebildet sind (vgl. auch Fig. 3). 
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Der BetStigungsring 25 ist auf dem zylindrischen Teil 17b der 
Konushulse 14 drehbar gelagert und durch Sicherungsringe 26 
bzw. 27 in seinem axialen Spiel auf den Spannweg der Konusman- 
schette 14 begrenzt. AuBerdem ist der BetStigungsring 25 mit- 
tels eines Sprengrings 45, der in eine sowohl an dem BetSti- 
gungsring als auch an dem zylindrischen Teil 8 der KonushOlse 
7, 8 ausgebildete Ringnut greift, mit der Konushulse 7, 8 axial 
aber drehbar verbunden. Der Sprengring wirkt gleichzeitig als 
Dichtelement. 

Auf dem zylindrischen Abschnitt 17b der Konusmanschette 14 ist 
im Innern des Putters eine doppelseitige Schlingfeder 28a, 28b 
unter Vorspannung so gelagert, dafi sie an dem Umfang des zy- 
lindrischen Teils 17b der Konusmanschette 14 satt anliegt. 

Ein Mittenabgriff 29 der Schlingfeder 28a, 28b ist um einen 
der Mitnehmer 23 in einer Schlaufe gefiihrt. Auf diese Weise 
ist der Spannring 21 durch den jeweils ablaufenden Schling- 
federabschnitt uber die Konusmanschette 14 drehfest mit dem 
Putterantriebskorper 1 verbunden, weil sich der jeweils ablau- 
fende Schlingfederabschnitt bei einer Relativbewegung des 
Spannk5rpers gegenuber dem Putterantriebskorper 1 auf dem 
zylindrischen Abschnitt 17b der Konusmanschette 14 zuzieht und 
eine kraftschliissige Verbindung herstellt. 

Die kraftschliissige Verbindung zwischen der Konusmanschette 14 
bzw. dem Putterantriebskorper 1 einer seits und dem Spannring 
21 andererseits kann durch einen Entriegelungsstift 30, der 
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fest mit der Betatigungshulse 25 verbunden ist und sich in 
axialer Richtung zwischen die Enden 31a und 31b der Schling- 
feder 28a, 28b erstreckt, dadurch aufgehoben werden, daB der 
Entriegelungsstift 30 beim Verdrehen der Betatigungshfllse 25 
je nach Drehrichtung in Eingriff mit einem der Enden 31a bzw. 
31b des jeweils ablaufenden Schlingfederabschnitts 28a bzw. 
28b konmit und diesen aufweitet; dabei wird die kraftschlfissige 
Verbindung zwischen der Konusmanschette 14 bzw. dem Futteran- 
triebskSrper 1 und dem Spannring 21 aufgehoben, so dafl dieser, 
nachdem die Mitnehmer 23 an dem jeweiligen Ende des Langlochs 
24 in der Betatigungshiilse 25 zur Anlage gekommen sind, durch 
die BetatigungshSlse gedreht werden kann. 

Nach Loslassen der Betatigungshulse 25 wird diese fiber den 
Entriegelungsstift 30 durch das Ende 31a bzw. 31b der Schling- 
feder 28a, 28b in eine Mittelstellung zurSckgefOhrt, in der 
der Spannring 21 fiber die Konusmanschette 14 drehfest mit dem 
Putterantriebskorper 1 durch KraftschluB verbunden ist. Die 
Rfickffihrung der Betatigungshfilse 25 in ihre unwirksame Mittel- 
stellung kann bedarfsweise durch ein oder mehrere mit der Be- 
tatigungshfilse verbundene Pederelemente , die auf einen oder 
mehrere der Mitnehmer 23 wirken, unterstfitzt werden. 
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Die Bewegung des Konusrings 18 gegeniiber der Konusmanschette 
14 ist diirch einen Sicherungsring 34 begrenzt^ wahrend die 
Schraubbewegung des Spaimrings 21 durch einen Sicherungsring 
35 an dem zylindrischen Abschnitt 8 der Konushulse begrenzt 
wird. 

Bei dem in Fig. 1 darges tell ten Ausfuhrungsbeispiel eines 
Schnellwechselfutters ist die Dicht- und Fuhrungsscheibe 11 
fiber die Gewinde 9, 10 drehbar in dem zylindrischen Ab- 
schnitt 8 der Konushulse 7 gelagert. Sie ist mittels durch 
in dem zylindrischen Abschnitt 8 ausgebildete Langlocher 44 
greifende Mitnehmerstifte 40 mit einem Stellring 41 verbunden 
und kann fiber einen Winkelbereich von etwa 20"* in zwei Rast- 
stelliingen gedreht werden. 

Die Fuhrungsscheibe 11 weist drei sich in Richtung der Futter- 
achse 6 nach hinten erstreckende, aquidistant zueinander ange- 
ordnete Nasen 42 auf , denen in der einen, zum Dreh- und Schlag- 
bohren vorgesehenen Raststellung komplementare, in der Stirn- 
seite der Konushulse 14 ausgebildete Vertiefungen 43 gegen- 
fiber stehen, in die die Nasen 42 einfahren konnen, so dafl die 
axiale Bewegung der Konushfilse 14 gegen die Tellerfeder 38 
nicht behindert ist. 
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Der Ein- bzw. Ausspannvorgang eines Werkzeugs stellt sich wie 
folgt dar: 

Durch Drehen der Betatigungshiilse 25, von der -Einspannseite 
her betrachtet im Gegenuhrzeigersinn, wenn das Gewinde 9, 22 
eine geringere Steigungsdif ferenz als das Gewinde 19, 20 auf- 
weist, Oder durch Drehen der Betatigungshulse 25 im Ohrzeiger- 
sinn, falls das Gewinde 9, 22 eine groBere Steigung als das 
Gewinde 19, 20 aufweist, wobei jedes Mai der Konusring 18 ge- 
gen den Sicherungsring 34 gefiihrt wird, offnet die Spannzange 
17a, 17b, 18, so daB die KonushQlse 7, 8 ttber die Betati- 
gungshulse 25 gegen die Kegelfeder 13 auf dem Futterantriebs- 
korper 1 in die in Fig. 1 und 2 auf der rechten Seite darge- 
stellte Position gebracht werden kann, bei der die Spannbacken 
5 voll geSffnet sind. 

Nach Einsetzen eines Werkzeugs zwischen die geSffneten Spann- 
backen 5, wobei der Werkzeugschaft nur bis zu den Hockern 39 
an den Spannbacken 5 eingefOhrt wird, legen sich nach Los- 
lassen der Betatigungshulse 25 unter der Wirkung der Kegel- 
feder 13 die Spannbacken 5 an den Werkzeugschaft an und hal- 
ten diesen fest. 
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Durch Drehen der Betatigungshulse 25 im Uhrzeigersinn, falls 
das Gewinde 9, 22 eine grSaere Steigung als das Gewinde 19, 
20 aufweist, oder iin Gegenuhrzeigersinn, falls die Steigungs- 
verhaitnisse umgekehrt liegen, wird der Konusring 18 gegen 
den Spannzangenkonus 17a gefiihrt. Da die Spannzange 17a, 17b 
durch die Tellerfeder 38 festgehalten ist, lauft der Konus- 
ring 18 auf den mehrfach geschlitzten Konuskopf 17a auf , wo- 
durch die Spannzange 17a, 17b den Futterantriebskorper 1 fest 
zwischen sich einspannt und eine kraftschlussige Verbindung 
herstellt. 



Bei Weiterdrehen der Betatigungshulse 25 wird dann die Spann- 
zange gegen die Wirkung der Tellerfeder 38 weiter in Richtung 
Einspannseite des Bohrf utters gefiihrt, wobei der Futteran- 
triebskorper 1 mitgenotnmen wird und dadvirch die Spannbacken 5 
weiter zugestellt werden. Das Werkzeug wird kraftschlussig 
eingespannt. 

Die Vorschubkraft der Spannzange kann durch entsprechende Aus- 
legung der Gewinde 9, 22 bzw. 19, 20 und durch Wahl einer 
geeigneten Steigungsdiff erenz beider Gewinde in weiten Grenzen 
variiert werden, so daB auf jeden Fall eine sichere Spannung 
des Werkzeugs oder Drehteils gewMhrleistet ist. 
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Durch die Schlingfeder 28a, 28b, 29, 31a, 31b wird die einge- 
stellte Spannkraft gesichert, sobald die Betatigungshulse 25 
losgelassen und iiber den Entriegelungsstxft 30 in ihre Mittel- 
stellung gefuhrt worden ist. Allein durch Verdrehen der Be- 
tatigungshiiXse 25 kann die Spannkraft verandert werden. 

Das Losen des Werkzeugs aus dem Schnellwechself utter erfolgt 
in genau umgekehrter Reihenfolge wie zuvor beschrieben. 

in der anderen, zum Hannnerbohren dienenden Raststellung, die 
fiber den Stellring 41 eingestellt wird, liegen dagegen die 
Nasen 42 unmittelbar an der Stirnseite der Konushfilse 14 an und 
fixieren diese dadurch in axialer Richtung, so dafl unter der 
Wirkung des Spannrings 21 die Konusmanschette 14 den Futter- 
antriebskorper 1 fest einspannt, ohne jedoch die Spannbacken 5 
waiter zuzustellen. 

Das Einspannen eines zum Hammerbohren geeigneten Bohrers mit 
an seinem Schaftende ausgebildeten Taschen erfolgt in der 
weise, daB zunMchst durch Drehen der BetStigungshfllse 25, von 
der Einspannseite her betrachtet im Gegenuhrzeigersinn, wenn 
das Rechtsgewinde 9, 22 eine geringere Steigung als das Rechts- 
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gewinde 19 r 20 aufweist, wobei der Konusring 18 gegen den 
Sicherungsring 34 gefuhrt wird^ die Spannzange 17a, 17br 18 
off net, so dafi die Konushulse 7, 8 iiber die Betatigungs- 
hfilse 25 gegen die Kegelfeder 13 auf dem Futterantriebskorper 
1 in die in Pig. 1 auf der rechten Seite dargestellte Posi- 
tion gebracht werden kann, bei der Spannbacken 5 voll geoff- 
net sind. 

Nach Einfuhrung des Bohrers zwischen die geof f neten Spann- 
backen, wobei der Schaft soweit eingefuhrt wird, dafi die 
Taschen auf Hohe der Hooker 39 zu liegen koinmen, legen sich 
die Spannbacken nach Loslassen der Betatigungshulse 25 durch 
die Wirkung der Kegelfeder 13 an den Bohrerschaft an, wobei 
die Hooker 39 gegebenenfalls nach leichtem Drehen des Boh- 
rers in die Taschen des Bohrerschaftes einrasten. 

Wird daraufhin die Betatigungshulse 25 im Uhrzeigersinn ge- 
dreht, wird der Konusring IB auf den Kopf 17a der Konushulse 14 
aufgeschoben, die in axialer Richtung durch die Nasen 42 der 
Fuhrungsscheibe 11 blockiert ist. Die Spannzange 17a, 17b wird 
wirksam und spannt den Futterantriebskorper 1 f est zwischen 
sich ein, ohne dafi die Spannbacken 5 weiter zugestellt werden. 
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Das hat zur Folge, daB der Bohrer zwischen den Spannbacken 5 
nicht kraftschlussig eingespannt wird, sondern aufgrund der in 
die Taschen eingreifenden Hocker 39 nur formschliissig, so dafl 
er in Richtung der Bohrf utterlangsachse 6 zwischen den Spann- 
backen axial beweglich, in radialer Richtung durch die Spann- 
backen jedoch gefUhrt ist. Nach Loslassen der Betatigungshulse 
25 ist das Bohrf utter verriegelt; die Einspannung verandert 
sich nicht mehr. 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel eines zum 
Hammerbohren geeigneten Schnellwechself utters erfolgt das Ein- 
und Ausspannen eines Werkzeugs zum Dreh- und Schlagbohren in 
gleicher Weise, wie bereits im Zusammenhang mit Pig. 1 be- 
schrieben, wobei wiederum der Schaft des Werkzeugs nur bis zu 
den am Ende der Spannbacken 5 ausgebildeten Hockern 39 ein- 
gefuhrt werden darf . Wird der Schaft weiter eingefuhrt, legen 
sich die Spannbacken nicht vollstandig an den Werkzeugschaft 
an und fiihren diesen nicht einwandfrei, was sofort erkennbar 
ist. Das Werkzeug mufl dann etwas zuruckgezogen werden. 



zum Hammerbohren wird jedoch der mit Taschen versehene Werk- 
zeugschaft soweit zwischen die geoffneten Backen eingefuhrt. 
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daB die Taschen am Werkzeugschaft auf Hohe der Hocker 39 der 
Backen 5 zu liegen kommen. Gegebenenfalls durch leichtes Dre- 
hen des Bohrers rasten die H5cker in die Taschen am Bohrer- 
schaft ein. 

Bin als federbelastete Kugel 51 ausgebildetes Druckelement/ 
das radial gegen die Futterachse 6 wirkt, verhindert, dafi die 
Hocker 39 satt in die an dem Bohrerschaft ausgebildeten 
Taschen eingreifen und halt gleichzeitig die Spannbacken 5 in 
einem solchen Abstand zu dem Bohrerschaft ^ daU diese den Boh- 
rerschaft noch nicht kraftschlussig zwischen sich einspannen^ 
wenn nach Betatigung der Spannhulse 25 die Spannzange ITa^ 17b 
gegen die Wirkung der Tellerfeder 28 zu Block mit der an der 
Puhrungsscheibe 11 ausgebildeten Ringschulter 53 gekommen ist. 

Auf diese Weise wird eine zwar f ormschlussige, nicht jedoch 
kraftschlussige Einspannung des Bohrers gewahrleistet , so dafi 
sich der Bohrer wiederum in bestimmten Grenzen f rei in Rich- 
tung der Achse 6 zwischen den Spannbacken 5 bewegen kann. 

Die Ruckstellkraft der auf die Kugel 51 wirkenden Druckfeder 
52 ist so grofl gewahlt, daB die von der Kegelfeder 13 ausge- 
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Durch die Druckkugel 51 ist ein leichtes Drehen des Bohrer- 
schaftes zwischen den zugehenden Spannbacken 5 moglich, so daB 
ein leichtes und schnelles Einrasten der Hocker 39 in die 
Taschen am Bohrerschaft gewahrleistet ist. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> Keyless quick-change chuck for rotary, 
percussion and hammer drilling, with a clamping-force interlock for 
right-hand/ left-hand running, with clamping jaws (5) which are 
positively 

guided in a conical sleeve (7, 8) and which can be actuated by a 
driving head 

(4) formed on a chuck-drive body (1), the conical sleeve (7, 8) being 
mounted 

on the chuck-drive body (1) so as to be axially displaceable and 
fixed in terms 

of rotation, with a spring-loaded collet (18a, 17b, 18) axially 
displaceable on 
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the chuck-drive body (1) and mounted fixedly in terms of rotation, 

and with a 

clamping ring (21) which cooperates with a screwing effect with the 
outer cone 

ring (18) of the collet by means of a first thread (19, 20) and with 

the 

conical sleeve (7, 8) by means of a second thread (9, 22) of equal 
flight, 

having a pitch difference relative to the first thread (19, 20), with 

a 

releasable coupling (28a, 28b, 29, 31a, 31b; 30), by means of which 
the 

clamping ring (21) can be coupled fixedly in terms of rotation to the 
chuck-drive body (1) and/or to the conical sleeve (7, 8), as well as 

with a 

device (39/ 40 to 43) which, for rotary and percussion drilling, 
allows a 

non-positive clamping of a tool shank and, for hammer drilling, a 

positive 

clamping of the drill shank, so that the latter can execute axial 
relative 

movements in relation to the quick-change chuck. <IMAGE> 
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